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High-Concentration Wide-Temperature Desizing Enzyme est une préparation
enzymatique de désencollage destinée à faciliter l’élimination des tailles à base
d’amidon sur les textiles avant teinture, impression ou finition. Son principe repose sur
l’action d’une amylase qui hydrolyse l’amidon en fragments plus courts et plus facilement
é liminables au lavage, ce qui améliore la préparation humide du tissu tout en réduisant le

recours à  des traitements chimiques plus agressifs [1]. Enzymes.bio la propose en ligne par
unité  de 1 kg ; le CoA et la SDS sont fournis avec la commande .

Comprendre le rôle du désencollage enzymatique dans la préparation textile

Le dé sencollage est l’une des premiè res é tapes critiques du pré traitement textile. Pendant le tissage, les
fils de chaîne sont souvent encollé s pour augmenter leur ré sistance mé canique, limiter l’abrasion et
réduire les ruptures. Cette protection est utile en amont, mais elle devient un obstacle aprè s tissage :
les ré sidus d’encollage diminuent le mouillage, gênent la péné tration des bains, perturbent la teinture
et peuvent cré er des irré gularité s d’impression ou de finition. Les travaux consacré s au dé sencollage
enzymatique de l’amidon confirment que l’objectif n’est pas seulement de nettoyer le textile, mais de

modifier la taille amylacée pour la rendre plus facilement extractible du tissu [1].

Dans la majorité  des cas visé s par une enzyme de dé sencollage, la fraction ciblé e est l’amidon ou un
mé lange contenant de l’amidon. Les amylases sont particuliè rement adaptées à  cet usage parce qu’elles
catalysent la rupture de liaisons glycosidiques dans les polymè res amylacé s, ce qui réduit la masse
molé culaire apparente de la taille et facilite sa dispersion dans le bain. L’é tude publié e sur le
dé sencollage textile par amylase produite par Bacillus cereus AS2 illustre l’inté rê t industriel de ce type
de biocatalyseur pour retirer des tailles amylacées dans une démarche plus respectueuse des procédé s

humides [2].
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Le qualificatif High-Concentration indique que le produit est pré senté  comme une préparation
concentrée, adaptée à  une utilisation industrielle où  la compacité , la manipulation et l’inté gration dans
un bain de traitement sont importantes. Le qualificatif Wide-Temperature signifie que la préparation
est conçue pour conserver une utilité  pratique dans une plage de tempé rature plus large qu’une
amylase trè s spé cialisé e. Cette logique est cohé rente avec les connaissances géné rales sur les enzymes
industrielles : leur activité  dépend fortement de la structure proté ique, du milieu, du pH, de la
tempé rature et de la stabilité  de conformation, paramè tres qui influencent directement leur

comportement en procédé  [3].

Figure 1. 효소 호발은 제직 후 정련, 표백, 염색, 날염 또는 가공으로 이어지기

전에 수행되는 초기 직물 준비 공정이다.

Mécanisme : comment l’enzyme agit sur l’amidon d’encollage

L’amidon est un polysaccharide constitué  d’unité s de glucose organisées principalement en chaînes
linéaires et ramifié es. Dans un encollage textile, il forme une matrice adhé sive qui entoure les fibres et
rigidifie les fils. Une enzyme de dé sencollage de type amylase ne “dissout” pas mé caniquement cette
couche : elle catalyse l’hydrolyse de certaines liaisons internes de l’amidon, ce qui fragmente la
macromolé cule en dextrines et oligosaccharides plus mobiles. Les travaux sur le mé canisme du
dé sencollage enzymatique de l’amidon dé crivent pré cisément cette relation entre modification

enzymatique de la taille et amé lioration de son retrait [1].

Le processus peut ê tre compris en quatre é tapes physico-chimiques. D’abord, le textile doit ê tre
suffisamment mouillé  pour que le bain atteigne la couche d’encollage. Ensuite, l’enzyme diffuse vers les
zones contenant de l’amidon et s’y associe temporairement par reconnaissance du substrat. Puis
l’hydrolyse réduit la longueur des chaînes amylacées, ce qui diminue leur capacité  à  former une couche
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continue et adhé rente. Enfin, les fragments géné ré s sont évacué s lors du lavage et du rinçage, é tape
indispensable puisque l’enzyme transforme l’encollage mais ne remplace pas l’é limination physique

des produits hydrolysé s [2].

Cette action est plus sé lective qu’une attaque chimique fortement oxydante ou alcaline. La sé lectivité
vient du fait que l’amylase reconnaît pré fé rentiellement les motifs structuraux de l’amidon, alors qu’un
traitement chimique non spé cifique peut interagir avec une plus grande varié té  de composants du
textile ou du bain. Les béné fices de cette sé lectivité  sont surtout visibles lorsque l’encollage est bien
amylacé  : le procédé  vise la taille plutô t que la fibre, ce qui permet de préparer le support pour les

opé rations suivantes sans multiplier les contraintes chimiques inutiles [1].

Pourquoi une plage de température élargie est utile en atelier

Dans une ligne textile ré elle, la tempé rature du bain n’est pas toujours parfaitement constante. Elle
varie avec le type de machine, la charge textile, la vitesse de circulation, la perte thermique, la séquence
de pré traitement et l’organisation de l’atelier. Une enzyme dite wide-temperature pré sente donc un
inté rê t pratique : elle donne plus de flexibilité  d’inté gration dans des procédé s où  l’on cherche à
maintenir une activité  utile malgré  des variations opé rationnelles. Les revues sur les enzymes adaptées
à  des conditions extrêmes ou variables montrent que la stabilité  et la flexibilité  structurale sont des

facteurs dé terminants pour l’application industrielle des enzymes [3].

Figure 2. 이 제품은 적은 양의 효소 첨가만으로도 다양한 전처리 욕조 온도에서
유연한 공정 운용이 가능하도록 한다.
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Cette notion ne doit toutefois pas ê tre interpré té e comme une absence de conditions de procédé . Une
amylase reste une proté ine catalytique : au-delà  de certaines contraintes de tempé rature, de pH ou de
composition du bain, sa structure peut perdre l’organisation né cessaire à  l’activité . Les connaissances
sur les enzymes psychrophiles, thermotolé rantes ou issues d’environnements particuliers montrent
que l’adaptation à  la tempé rature ré sulte de compromis entre flexibilité , stabilité  et efficacité

catalytique [4]. En pratique, l’utilisateur doit donc considé rer la mention “large plage de tempé rature”
comme une tolé rance fonctionnelle, non comme une garantie universelle indépendante du procédé .

La stabilité  thermique est é galement lié e au temps d’exposition. Une tempé rature compatible pendant
un contact court peut ne pas produire le même effet aprè s une exposition prolongée, surtout si le bain
contient des agents auxiliaires, des sels, des tensioactifs ou des ré sidus chimiques issus d’é tapes
pré cédentes. Les publications sur les enzymes industrielles soulignent que la performance dépend à  la
fois de la structure de l’enzyme et de l’environnement ré actionnel, ce qui justifie une lecture prudente

des promesses trop géné rales [5].

Applications principales : coton, mélanges coton, denim et préparation avant
ennoblissement

L’application la plus directe concerne les tissus de coton et les mé langes contenant du coton lorsque la
chaîne a é té  encollé e avec de l’amidon ou une taille amylacée. Dans ce contexte, l’enzyme intervient
avant les é tapes d’ennoblissement pour amé liorer la propreté  du support et la capacité  d’absorption.
L’é tude sur l’amylase produite par Bacillus cereus AS2 pré sente le dé sencollage enzymatique comme
une option pertinente pour le traitement textile, en particulier lorsque la taille à  é liminer est de nature

amylacée [2].
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Figure 3. 아밀라아제계 호발 효소는 전분의 글리코시드 결합을 가수분해해 더
짧은 덱스트린과 당으로 분해하며, 이들은 직물에서 세척해 제거할 수 있다.

Le dé sencollage enzymatique est é galement pertinent avant teinture. Un ré sidu d’amidon peut cré er
des zones moins absorbantes, ralentir la péné tration du colorant ou provoquer des irré gularité s de
nuance. En hydrolysant la taille, l’enzyme contribue à  rendre la surface textile plus ré ceptive au bain de
teinture, à  condition que le rinçage é limine correctement les fragments formé s. Les recherches
consacrées au mé canisme du dé sencollage montrent que l’effet final dépend autant de l’hydrolyse

enzymatique que de la libé ration effective des produits de dégradation [1].

Avant impression, l’enjeu est similaire mais encore plus sensible à  l’uniformité  de surface. Une taille
ré siduelle peut empê cher une pâ te d’impression de se répartir ré guliè rement ou modifier localement
la fixation des colorants et pigments. Le dé sencollage enzymatique ne remplace pas les autres é tapes
de préparation, mais il réduit l’un des facteurs d’hé té rogéné ité  les plus fréquents lorsque l’amidon est
pré sent. Cette approche s’inscrit dans l’usage plus large des enzymes comme outils de procédé s
industriels capables d’agir sur des substrats spé cifiques avec des conditions plus ciblé es que de

nombreuses transformations chimiques classiques [6].

Le denim et certains articles confectionné s peuvent aussi béné ficier du dé sencollage enzymatique
lorsque les fils ou tissus contiennent des tailles amylacées. Dans ces applications, l’objectif peut ê tre de
préparer l’article à  un lavage, à  une teinture complémentaire, à  une finition ou à  un effet de surface. La
prudence reste né cessaire, car le denim peut associer amidon, colorants, indigo, auxiliaires et effets
mécaniques ; l’amylase agit sur la fraction amylacée, mais ne doit pas ê tre pré senté e comme une

solution universelle pour tous les composants du vê tement [2].
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Figure 4. 효과적인 호발은 전분 장벽을 느슨하게 하고 제거함으로써 실 구조가
물에 잘 젖도록 열어 준다.

Tableau comparatif : désencollage enzymatique et approches chimiques
classiques

Critère technique Désencollage enzymatique par amylase Désencollage chimique classique

Cible principale
Tailles à base d’amidon ou fractions
amylacées

Large gamme de matières selon les produits
utilisés

Mode d’action
Hydrolyse catalytique de l’amidon en
fragments plus courts

Dégradation ou solubilisation par action
chimique moins spécifique

Sélectivité Élevée lorsque le substrat est amylacé Variable, souvent plus large

Impact sur les étapes
suivantes

Améliore le mouillage et la préparation si
le rinçage retire les fragments hydrolysés

Peut être efficace, mais peut aussi imposer des
neutralisations ou rinçages plus lourds

Sensibilité procédé
Dépend de la température, du pH, du
temps, du bain et du type d’encollage

Dépend de la concentration chimique, du
temps, de la température et de la compatibilité
textile

Positionnement
environnemental

Peut réduire le recours à des traitements
agressifs dans certains procédés

Peut augmenter la charge chimique selon la
formulation et le rinçage

Limite principale
Peu efficace sur les tailles non amylacées
si elles ne contiennent pas d’amidon

Moins sélectif et potentiellement plus
contraignant pour les effluents
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Ce tableau ré sume une diffé rence essentielle : l’enzyme est un outil de catalyse ciblé e, tandis que le
dé sencollage chimique repose souvent sur une action plus géné rale. Les béné fices environnementaux
du dé sencollage enzymatique ne doivent pas ê tre exagé ré s de maniè re isolé e, mais les é tudes sur
l’emploi d’amylases textiles soulignent son inté rê t dans des procédé s de dé sencollage plus doux et plus

compatibles avec une production textile à  impact réduit [2].

Paramètres qui influencent la performance en procédé

La performance d’une enzyme de dé sencollage dépend d’abord de la composition ré elle de l’encollage.
Si la taille est principalement amylacée, une amylase peut agir directement sur le substrat dominant. Si
la taille contient une forte proportion de polymè res synthé tiques, de cires, d’additifs ou de composants
non hydrolysables par amylase, l’effet sera limité  à  la fraction amylacée. Les travaux sur le dé sencollage
enzymatique de l’amidon rappellent que le mé canisme est lié  à  la transformation du substrat amylacé ,

et non à  une é limination indistincte de toutes les matiè res pré sentes sur le textile [1].

Le type de fibre et la construction du tissu jouent é galement un rô le. Un tissu dense, fortement encollé
ou faiblement mouillable peut limiter l’accè s de l’enzyme à  la taille. À  l’inverse, une bonne péné tration
du bain facilite le contact enzyme–substrat. Cette dimension de diffusion est souvent sous-estimée : une
enzyme ne peut hydrolyser que les zones qu’elle atteint. Le ré sultat final dépend donc de l’association

entre mouillage, circulation du bain, temps de contact, é tat du tissu et efficacité  du rinçage [2].

Figure 5. 효소 호발은 선택적 촉매 가수분해를 통해 전분을 표적으로 한다는 점
에서 산, 산화 및 알칼리 기반 공정과 다르다.
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Le pH et la tempé rature influencent directement la conformation de l’enzyme. Une activité  optimale
suppose que le site catalytique conserve une géomé trie fonctionnelle ; un environnement trop é loigné
des conditions compatibles peut ralentir l’hydrolyse ou dénaturer la proté ine. Les revues sur les
extrêmophiles et les extrêmozymes montrent que les enzymes adaptées à  l’industrie tirent leur utilité
de relations structure–fonction pré cises, et que leur performance ne peut pas ê tre séparée du milieu

dans lequel elles sont utilisé es [3].

La pré sence d’autres proté ines ou additifs peut aussi modifier le dé sencollage. L’é tude consacrée aux
effets de proté ines exogènes sur le dé sencollage enzymatique de l’amidon montre que le milieu n’est
pas neutre : des composants ajouté s peuvent influencer l’efficacité  du processus, notamment par

interactions avec l’enzyme, le substrat ou la surface textile [1]. Cela explique pourquoi deux ateliers
utilisant la même catégorie d’amylase peuvent observer des ré sultats diffé rents si les auxiliaires, les
tissus ou les ré sidus de bain ne sont pas comparables.

Effets attendus sur la qualité textile

Le premier effet attendu est l’amé lioration du mouillage. Une couche d’amidon ré siduelle peut former
une barriè re partielle entre la fibre et les bains de traitement. Lorsque cette couche est hydrolysée puis
retiré e, l’eau et les auxiliaires pénè trent plus ré guliè rement dans la structure textile. Les travaux sur
l’amylase de dé sencollage montrent que la dégradation de l’amidon est au cœur de cette amé lioration

de préparation [2].

Le deuxième effet est la réduction des irré gularité s lors des é tapes ulté rieures. Une teinture ou une
impression dépend d’une surface textile aussi homogène que possible. Les zones insuffisamment
dé sencollé es peuvent produire des é carts de nuance, des diffé rences d’absorption ou des dé fauts de
toucher. En agissant sur la taille amylacée, l’enzyme réduit l’un des facteurs qui perturbent cette
homogéné ité , même si elle ne corrige pas les dé fauts lié s à  la fibre, à  la construction textile ou à

d’autres contaminants [1].
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Figure 6. 이 효소는 제거해야 할 호제가 전분 기반일 때 면, 면 혼방, 데님 및 의
류 공정에 가장 적합하다.

Le troisième effet concerne la main du textile. Les tailles amylacées rigidifient le support ; leur retrait
contribue donc à  une main plus souple et à  une meilleure préparation pour les finitions. Il faut
toutefois distinguer l’effet du dé sencollage de celui d’autres opé rations telles que le débouillissage, le
blanchiment, le lavage mé canique ou les finitions adoucissantes. L’amylase intervient sur l’amidon ;

l’é tat final du tissu dépend de l’ensemble de la séquence d’ennoblissement [2].

Intérêt environnemental : une contribution réelle mais dépendante du procédé
complet

Le dé sencollage enzymatique est souvent pré senté  comme plus é cologique que certaines approches
chimiques classiques, et cette orientation est cohé rente avec les é tudes consacrées à  l’utilisation

d’amylases pour un dé sencollage textile plus respectueux de l’environnement [2]. L’inté rê t vient de la
spé cificité  catalytique : au lieu d’utiliser une chimie fortement agressive pour attaquer largement les
ré sidus d’encollage, l’enzyme agit sur une liaison et un substrat pré cis, ce qui peut réduire la sévé rité
du traitement.

Cependant, l’impact environnemental ne dépend pas uniquement de l’enzyme. La consommation d’eau,
la tempé rature de bain, le nombre de rinçages, la composition des auxiliaires, la charge organique
libé ré e et la gestion des effluents dé terminent le bilan ré el. Les recherches sur les enzymes utilisé es
dans des applications industrielles durables insistent sur le fait que le gain environnemental provient
de l’inté gration globale du biocatalyseur dans un procédé  optimisé , et non de la simple substitution

d’un ingrédient [6].
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Figure 7. 복합 전처리는 욕조의 화학 조건이 효소 안정성과 전분 가수분해에 적
합하게 유지될 때에만 공정을 단순화할 수 있다.

Dans les ateliers de teinture et d’ennoblissement, l’avantage le plus concret est souvent la possibilité  de
réduire la dépendance à  certaines conditions chimiques sévè res. Les enzymes peuvent ainsi s’inscrire
dans une stratégie de procédé s plus doux, avec moins de contraintes sur les fibres et une meilleure
compatibilité  avec des objectifs de production responsable. Les technologies enzymatiques appliquées
aux polluants industriels et aux procédé s aqueux sont é tudié es pré cisément parce qu’elles offrent des
voies de transformation plus sé lectives et potentiellement moins lourdes que certaines alternatives

chimiques [7].

Limites techniques à connaître

La limite principale est la spé cificité  du substrat. Une enzyme de dé sencollage de type amylase n’est pas
conçue pour dégrader tous les polymè res d’encollage. Si la taille est non amylacée, ou si la fraction
d’amidon est faible, l’effet peut ê tre partiel. Cette pré cision est importante pour éviter une attente
irré aliste : l’enzyme facilite le retrait de l’amidon hydrolysable, mais ne remplace pas une stratégie

complè te pour des tailles synthé tiques complexes [1].

La seconde limite concerne l’accè s physique au substrat. L’amidon peut ê tre pié gé  dans une structure
textile compacte, protégé  par d’autres additifs ou insuffisamment atteint par le bain. Dans ces cas,
l’activité  enzymatique intrinsèque ne suffit pas ; il faut que le procédé  permette le contact entre enzyme
et taille. Les ré sultats publié s sur le dé sencollage enzymatique montrent que l’efficacité  pratique est

toujours le produit d’une interaction entre enzyme, textile, substrat et conditions de traitement [2].
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Figure 8. 효소 호발은 더 강한 전분 제거 화학약품에 대한 의존을 줄일 수 있지
만, 가수분해된 전분 조각은 여전히 세척액으로 유입된다.

La troisième limite est la sensibilité  des proté ines aux conditions de procédé . Même une enzyme
conçue pour une plage de tempé rature é largie conserve des bornes de stabilité  et d’activité . Une
exposition à  des conditions incompatibles peut réduire sa performance. Les é tudes sur les enzymes
d’environnements extrêmes rappellent que la stabilité  enzymatique repose sur des caracté ristiques

structurales pré cises ; elle n’est jamais illimité e [3].

Positionnement du produit Enzymes.bio

High-Concentration Wide-Temperature Desizing Enzyme est proposé  par Enzymes.bio comme enzyme
de dé sencollage textile en format de vente directe en ligne par unité  de 1 kg . Enzymes.bio intervient
comme fournisseur : le rô le de la page technique est d’aider les utilisateurs professionnels à
comprendre la fonction du produit, son domaine d’application et ses limites, sans pré senter
Enzymes.bio comme fabricant ni comme laboratoire.

Le CoA et la SDS sont fournis avec la commande, ce qui permet de disposer des documents de lot et de
sé curité  associé s au produit reçu . Ces documents doivent ê tre distingué s d’une é tude de performance
indépendante : ils accompagnent l’utilisation responsable du produit, mais la performance en atelier
dépendra toujours du textile, de la taille, des paramè tres du bain et de la séquence de rinçage.
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Synthèse opérationnelle

High-Concentration Wide-Temperature Desizing Enzyme est pertinente lorsque l’objectif est de retirer
ou de faciliter le retrait de tailles à  base d’amidon avant teinture, impression, lavage ou finition. Son
inté rê t repose sur un mé canisme clair : l’amylase hydrolyse l’amidon en fragments plus courts, qui

deviennent plus faciles à  é liminer lors des é tapes aqueuses suivantes [1].

Figure 9. 효과적인 전분 제거의 주요 결과는 젖음성 향상, 더 균일한 발색, 표백
준비성 개선, 그리고 더 깨끗한 후속 공정 욕조이다.

Son principal avantage est la sé lectivité . Elle cible la fraction amylacée plutô t qu’une large gamme de
composants textiles, ce qui peut contribuer à  une préparation plus douce et mieux contrô lé e. Les
données disponibles sur le dé sencollage textile par amylase soutiennent cette logique, notamment

dans une perspective de procédé  plus é cologique que certaines pratiques chimiques traditionnelles [2].

Sa principale limite est é galement lié e à  cette sé lectivité  : elle agit sur l’amidon, pas sur toutes les tailles
possibles. Pour obtenir un bon ré sultat, il faut un contact suffisant entre enzyme et substrat, des
conditions compatibles avec l’activité  enzymatique et un rinçage capable d’évacuer les fragments
hydrolysé s. Utilisé e dans ce cadre, cette enzyme constitue un outil technique cohé rent pour la
préparation textile industrielle, en particulier sur coton, mé langes coton, denim et supports destiné s à
la teinture ou à  l’impression.
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Commander High-Concentration Wide-Temperature Desizing Enzyme en ligne
Vendu par unité  de 1 kg, en stock et prê t à  expé dier. Commandez directement sur notre
boutique — payez en ligne et nous traitons votre commande. Un certificat d’analyse et une fiche
de donné es de sé curité  sont inclus avec chaque commande.

Acheter High-Concentration Wide-Temperature Desizing Enzyme →
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