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Fliissige Katalase wird in textilen Nassprozessen eingesetzt, um nach einer
Wasserstoffperoxid-Bleiche verbleibendes Restperoxid gezielt in Wasser und Sauerstoff
umzuwandeln. Dadurch lasst sich ein oxidierender Storstoff vor nachfolgenden Farbe-, Druck-
oder Ausriistungsschritten entfernen, ohne dass das Verfahren primar auf zusatzliche
Reduktionschemie angewiesen ist. Enzymes.bio liefert dieses Produkt als Online-Artikel in 1-

kg-Einheiten; CoA und SDS werden bei der Bestellung mitgeliefert.

Warum Rest-Wasserstoffperoxid nach der Bleiche ein Prozessproblem ist

Wasserstoffperoxid ist in der textilen Nassverarbeitung niitzlich, weil es unter alkalischen Bedingungen
oxidativ wirkt und deshalb zur Aufhellung, Reinigung und Entfarbung beitragen kann. Genau diese
Reaktivitdt ist nach dem Bleichen jedoch unerwiinscht: Rest-Wasserstoffperoxid bleibt als aktiver
Oxidationspartner im Bad, im Sptlilwasser oder im Faserverbund zuriick und kann nachfolgende
Chemie beeinflussen. Die Substanz wird auch aufderhalb der Textilindustrie als breit wirksames

Oxidations- und Desinfektionsmittel diskutiert; ihre Wirkung beruht nicht auf Inertheit, sondern auf

reaktiven Sauerstoffspezies und oxidativen Folgereaktionen 1.

Fur Textilbetriebe ist die Frage daher nicht nur, ob ein Material ausreichend gebleicht wurde, sondern
ob das Oxidationsmittel anschliefSend kontrolliert aus dem Prozess entfernt ist. Bei empfindlichen
Farbstoffsystemen, Druckpasten, Ausriistungen oder biologischen Nachbehandlungen kann ein
oxidierender Rest die Prozesssicherheit verschlechtern. In modernen Textilprozessen werden Enzyme

deshalb nicht nur als Hilfsmittel zur Faserbearbeitung betrachtet, sondern als Werkzeuge, um

spezifische chemische Funktionen unter milderen Bedingungen auszufiihren 21,

Katalase adressiert genau einen Teil dieses Problems: Sie entfernt Wasserstoffperoxid, nicht aber
Tenside, Salze, Farbstoffreste oder sonstige Textilhilfsmittel. Das macht sie technisch interessant, aber
auch klar begrenzt. In einem Nassprozess, der nach der Peroxidbleiche ohnehin auf definierte
Uberginge zwischen Bleichen, Spiilen, Firben und Ausriisten angewiesen ist, kann ein selektiver

Peroxidabbau ein stabilisierender Zwischenschritt sein.
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Die Reaktion: Katalase zerlegt H,0, in Wasser und Sauerstoff

Die Zielreaktion ist einfach formuliert:
2 HzOz > 2 H20 + 02

Aus zwei Molekiillen Wasserstoffperoxid entstehen Wasser und molekularer Sauerstoff. Dass
katalaseartige Systeme Wasserstoffperoxid sehr effizient zerlegen konnen, ist seit langem Gegenstand

mechanistischer Forschung; klassische Arbeiten untersuchten bereits die Bildung und Rolle eines

Enzym-Substrat-Zwischenzustands bei der Peroxidspaltung durch Katalase 31,

Figure 1. 7tEI2tOLA| = B El H 70| 5O JE Mitste2S s H22 &

S LICt.

Der praktische Wert liegt darin, dass Katalase Wasserstoffperoxid nicht unspezifisch , neutralisiert",
sondern dessen Zerfall katalytisch beschleunigt. Ohne geeigneten Katalysator kann Peroxid in
Prozessbedingungen langsamer abgebaut werden, als es fiir industrielle Taktzeiten zweckmaf3ig ist.
Katalase senkt die Aktivierungsbarriere fiir die Disproportionierung: Ein Teil des Peroxids wird formal
oxidiert, ein anderer reduziert, und das Enzym wird im Idealfall am Ende des Zyklus wieder in seinen

aktiven Zustand zurtuckgefihrt.

Bei Ham-Katalasen steht ein Eisen-Zentrum im aktiven Zentrum im Mittelpunkt. Vereinfacht lauft der
ZyKlus in zwei Halbreaktionen ab: Zuerst oxidiert ein Wasserstoffperoxid-Molekiil das ruhende Ham-

Eisen zu einem hochreaktiven Zwischenzustand; anschliefRend reduziert ein zweites
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Wasserstoffperoxid-Molekiil diesen Zwischenzustand zurtick, wobei Sauerstoff freigesetzt wird. Dass

Eisen- und Ham-Modelle Wasserstoffperoxid katalasedhnlich zersetzen kénnen, wurde auch in Studien

mit Ferriham-Modellsystemen und Metallkomplexen gezeigt 1.

Fiir die Anwendung in der Textilindustrie ist die Sauerstoffbildung kein Nebendetail. In
konzentrierteren oder stark belasteten Badern kann sichtbare Gasentwicklung auftreten, weil O,
tatsachlich Reaktionsprodukt ist. Prozessseitig bedeutet das: ausreichende Entliftung, geeignete
Badbewegung und Schaummanagement sind Teil einer robusten Umsetzung, auch wenn die eigentliche

Chemie sehr sauber erscheint.
Warum eine fliissige Katalaseformulierung in Nassprozesse passt

Textile Bleich- und Nachbehandlungsprozesse laufen liberwiegend in wassrigen Medien ab. Eine
fliissige Katalase lasst sich deshalb direkt in ein vorhandenes Prozessbad, einen
Nachbehandlungsschritt oder ein geeignetes Umlaufsystem einbringen. Der Nutzen entsteht nicht
durch eine neue Materialklasse, sondern durch die Einbindung einer spezifischen enzymatischen

Funktion in eine bereits wassrige Prozessfiihrung.

In der Forschung zu nachhaltiger Textilverarbeitung werden Enzyme vor allem deshalb untersucht,
weil sie Reaktionen unter vergleichsweise milden Bedingungen ermdéglichen und einzelne
Prozessfunktionen selektiver iibernehmen konnen als breit reagierende Chemikalien. Ubersichten zu
Enzymen in der Textilindustrie beschreiben unter anderem Anwendungen in Entschlichtung,
Biopolishing, Bleicheunterstiitzung, Abwasserbehandlung und prozessintegrierten Umweltmafinahmen
[5]
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Bei Katalase ist die Selektivitdt besonders eng gefasst: Das relevante Substrat ist Wasserstoffperoxid.
Dadurch unterscheidet sie sich etwa von Cellulasen, Pektinasen, Amylasen oder Laccasen, die direkt
Polysaccharide, Pektine, Starke oder phenolische Strukturen verandern. Katalase ist daher weniger ein
,Faserveredlungsenzym" als ein Prozesskontrollenzym fiir den Ubergang aus einem oxidativen Schritt

in einen nichtoxidativen Folgeschritt.
Technischer Einsatzpunkt im Textilprozess

Der naheliegende Einsatzpunkt liegt nach einer Wasserstoffperoxid-Bleiche und vor einer
peroxidsensitiven Folgeoperation. In der Praxis kann das nach dem Ablassen eines Bleichbads, in
einem Spiil- oder Nachbehandlungsbad oder in einem Umlaufprozess geschehen. Entscheidend ist,

dass das Enzym mit dem gel6osten oder auf der Faser mitgefiihrten Peroxid in Kontakt kommt.

Ein typisches Ziel ist die Vorbereitung auf Farbung. Viele Firbeprozesse sind auf definierte
Redoxbedingungen angewiesen: Ein nicht abgebauter Oxidationsmittelrest kann Farbstoffe, Hilfsmittel
oder Reduktionskomponenten beeinflussen. Das gilt nicht fiir jeden Farbstoff im gleichen Maf3, doch

die prozesslogische Ursache ist klar: Wasserstoffperoxid bleibt auch nach der Bleiche chemisch reaktiv

und kann weiter oxidieren [,

Ein zweiter Einsatzbereich ist Prozesswasser, das nach einer peroxidbasierten Behandlung intern
weitergefiithrt oder einer Abwasserstufe zugeleitet wird. Textile Nassverarbeitung erzeugt komplexe

Abwasserstrome, in denen Faserabrieb, Hilfsmittel und Prozesschemikalien zusammen auftreten
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konnen; eine Studie zu industriellem Textilabwasser zeigt etwa, dass selbst Mikrofasern aus

Nassprozessen in relevanten Mengen in Abwasserstréme gelangen konnen ¢l Katalase 16st solche

Abwasserprobleme nicht umfassend, kann aber den oxidierenden Peroxidanteil gezielt reduzieren.

Ein dritter Kontext ist die Prozessvereinfachung. Wenn der Peroxidabbau enzymatisch ausreichend

zuverlassig in den Ablauf integriert ist, kann er eine Alternative oder Erganzung zu wiederholtem
Spulen und chemischer Reduktion darstellen. Ob daraus Wasser-, Energie- oder

Chemikalieneinsparungen entstehen, hangt von Anlagenfiihrung, Faser, Badvolumen,

Temperaturfithrung und Qualitatsspezifikation ab; pauschale Einsparversprechen waren fachlich nicht
belastbar.

Vergleich: enzymatischer Peroxidabbau und konventionelle Alternativen

Ansatz zur Entfernung

oder Beherrschung von Wirkprinzip Technische Starke Typische Grenze
Rest-HzOz
Katalytische Selektiv fur Peroxid; keine Wirksamkeit abhangig von pH,
Flussige Katalase Zerlegung von H,0, absichtliche Einflihrung eines Temperatur, Kontakt,
zu H,0 und O, starken Reduktionsmittels Restperoxid und Badmatrix
Verdiinnung und Einfaches Prinzip; keine Wasser-, Zeit- und

Mehrfaches Spiilen . o . i ) - )
Austrag des Peroxids zusatzliche Reaktionschemie Energiebedarf kdnnen steigen
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Ansatz zur Entfernung

oder Beherrschung von Wirkprinzip Technische Starke Typische Grenze
Rest-Hzoz
Umsetzung von H,0; Zusatzliche Chemikalien und
Chemische Reduktion mit reduzierenden Kann schnell und robust sein Folgereaktionen im Bad
Stoffen moglich
Abwarten / natirliche Langsamer spontaner o o Fir industrielle Taktzeiten oft
Minimaler Eingriff . o
Zersetzung Zerfall von H,0, nicht zuverlassig genug

Diese Gegenliberstellung zeigt, warum Katalase in der Textilverarbeitung nicht als universeller Ersatz
fiir alle Nachbehandlungen verstanden werden sollte, sondern als prazises Werkzeug fiir einen eng
definierten Stoff: Wasserstoffperoxid. Die breitere Diskussion zu enzymatischen Textilprozessen betont

genau diesen Punkt - Enzyme sind besonders wertvoll, wenn ihre Substratspezifitit zu einem klaren

Prozessproblem passt 2],

Prozessbedingungen: welche Faktoren die Wirkung bestimmen

Die Leistung einer fliissigen Katalase im Textilbad hangt nicht allein davon ab, dass Enzym und Peroxid
zusammengegeben werden. Enzyme sind gefaltete Proteine mit empfindlicher Struktur; pH-Wert,
Temperatur, Oxidationsmittelkonzentration, Salze, Tenside und Verweilzeit beeinflussen, ob die

katalytische Funktion erhalten bleibt. In biokatalytischen Anwendungen allgemein ist die Integration

von Enzymen deshalb immer eine Frage der Prozessumgebung, nicht nur der Reaktionsgleichung "1,

Der pH-Wert ist besonders relevant, weil Peroxidbleichen haufig alkalisch gefiihrt werden, wahrend
viele Enzyme unter extrem alkalischen Bedingungen weniger stabil sind. Daraus folgt kein universeller
Zielwert, aber eine praktische Konsequenz: Katalase wird typischerweise nicht als ,alles
iiberdeckende” Zugabe in den aggressivsten Abschnitt der Bleiche verstanden, sondern als
Nachbehandlung, sobald die Bedingungen fiir das Enzym geeigneter sind. Das ist ein wesentlicher

Unterschied zwischen Oxidationschemie und enzymatischer Prozessfiihrung.

Auch die Temperatur wirkt doppelt. Hohere Temperaturen kdnnen chemische Reaktionen
beschleunigen, aber Proteine strukturell destabilisieren. Zu niedrige Temperaturen wiederum konnen
die Reaktionsgeschwindigkeit verringern. In einem realen Betrieb muss die Temperatur daher zum
Anlagenfenster und zum Enzym passen; aus einzelnen Forschungsarbeiten lassen sich keine allgemein

glltigen Betriebswerte fiir jedes kommerzielle Textilbad ableiten.
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Kontakt und Durchmischung sind die dritte Schliisselgrofie. Katalase kann nur Peroxid abbauen, das
sie erreicht. Bei Garnen, Geweben, Maschenwaren oder dichten Warenaufmachungen unterscheidet
sich der Stofftransport stark. Eine gute Badzirkulation, ausreichend Benetzung und eine definierte

Verweilzeit sind deshalb keine Nebensache, sondern bestimmen, ob der Peroxidabbau im gesamten

Material gleichméf3ig erfolgt.

Figure 4. 215 M| M O|Lt otobX 2t H| Wdl, 7HE 2fObR| = O 2=tet =40
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Die Badmatrix ist der vierte Faktor. Stabilisatoren aus der Bleiche, Elektrolyte, Restalkalitit,
Faserbegleitstoffe, Tenside und Metallionen kdnnen Reaktionsgeschwindigkeit oder Enzymstabilitat
beeinflussen. Untersuchungen zu katalasedhnlichen Metallkomplexen zeigen, dass die
Wasserstoffperoxid-Zersetzung stark von der chemischen Umgebung des katalytischen Zentrums

abhadngen kann; dies unterstreicht, warum reale Prozessmatrices nicht als inert betrachtet werden

sollten 8],

Mechanistische Einordnung: warum Katalase selektiver ist als viele
Reduktionsmittel

Ein chemisches Reduktionsmittel reagiert haufig mit mehreren oxidierenden Spezies und kann selbst
Folgereaktionen verursachen. Katalase arbeitet anders: Sie bindet Wasserstoffperoxid im aktiven
Zentrum und fiihrt es durch einen definierten Redoxzyklus. Dadurch wird die Reaktion raumlich und

chemisch kanalisiert.
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Katalasedhnliche Systeme mit Metallzentren verdeutlichen diesen Mechanismus: Das Metallzentrum
nimmt Elektronendquivalente auf und gibt sie wieder ab, wahrend Peroxid in Wasser und Sauerstoff
tberfiihrt wird. Aktuelle Arbeiten zu Nickel- oder Cobalt-basierten katalasedhnlichen Systemen

verfolgen solche Mechanismen, weil sie die hohe Effizienz natiirlicher Katalase technisch nachbilden

wollen [,

Fur Textilien ist diese Selektivitat ein Vorteil, aber kein Freibrief. Katalase schiitzt nicht automatisch
jeden Farbstoff, jede Faser und jedes Hilfsmittel vor jeder Art von Schadigung. Sie entfernt lediglich ein
wichtiges Oxidationsmittel aus dem System. Wenn eine Ware bereits durch zu starke Bleiche geschadigt
ist oder wenn andere reaktive Riickstinde vorhanden sind, kann Katalase diese Ursachen nicht

rickgangig machen.

e Liquid For Residual Hydrogen Peroxide Removal In Textile Industry —
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Bedeutung fiir Baumwolle, Zellulosefasern und Mischgewebe

Wasserstoffperoxidbleiche ist besonders mit Zellulosefasern verbunden, weil Baumwolle, Leinen, Hanf
oder andere pflanzliche Fasern haufig aufgehellt und von natiirlichen Begleitstoffen befreit werden
missen. Studien zu pflanzlichen Fasern und textilen Anwendungen zeigen, dass Faserqualitat,

Aufschluss und industrielle Verarbeitung eng zusammenhangen; bei Hanf beispielsweise beeinflussen

Sorte und industrielle Verarbeitung den nutzbaren Langfaserertrag und die Qualitit [*°],

Bei Baumwolle und anderen Zellulosefasern liegt der Vorteil einer Katalase-Nachbehandlung darin,
dass der oxidative Bleichschritt klar vom nachfolgenden Farbe- oder Ausriistungsschritt getrennt

werden kann. Die Faser selbst wird durch Katalase nicht gezielt abgebaut; das unterscheidet sie von
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Cellulasen, die die Zelluloseoberflache verindern konnen. Katalase ist damit ein Prozesshilfsmittel zur

Peroxidkontrolle, nicht zur gezielten Faserstrukturmodifikation.

Mischgewebe erfordern zusatzliche Aufmerksamkeit, weil unterschiedliche Faserkomponenten
verschiedene Bleich- und Farbebedingungen bendétigen. Polyester-Baumwolle, Polyamid-Baumwolle
oder elastanhaltige Ware kann empfindliche Komponenten enthalten, die gegeniiber Oxidation,
Temperatur oder pH unterschiedlich reagieren. Katalase kann das Restperoxidproblem adressieren,

ersetzt aber nicht die materialgerechte Abstimmung der gesamten Prozesskette.
Bedeutung fiir Farbung, Druck und Ausriistung

Nach der Bleiche folgt haufig eine Farbung. Dort kann Restperoxid Farbstoffsysteme storen, etwa
indem es reduzierende Bestandteile verbraucht, empfindliche Chromophore angreift oder die
Redoxlage des Bads verdndert. Eine Katalasebehandlung ist deshalb besonders dort plausibel, wo der
Folgeschritt auf reproduzierbare Farbtiefe, gleichmafdigen Auszug oder enge Nuancentoleranzen

angewiesen ist.

Im Druck kann Restperoxid ebenfalls unerwiinscht sein, weil Druckpasten komplexe Gemische aus
Verdickern, Farbstoffen, Pigmenten, Bindemitteln und Hilfsmitteln sind. Oxidative Restchemie kann dort
die Lager- oder Prozessstabilitidt einzelner Komponenten beeinflussen. Katalase ist in diesem
Zusammenhang kein Druckhilfsmittel, sondern ein vorgelagerter Stabilisierungsfaktor, der den

oxidativen Hintergrund des Textils reduziert.

Jid For Residual Hydrogen Peroxide Removal In Textile Industry — relat

100 Optimum 35-50 °C

80 -

thermal denaturgtion

60 A

40 A

Relative activity (%)

20 A

0 T T T T T
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Illustrative profile modelled from the stated optimum range; not measured assay data.
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Bei Ausriistungen ist die Lage dahnlich. Weichmacher, Harzausristungen, funktionelle Beschichtungen
oder biobasierte Hilfsmittel reagieren je nach Chemie unterschiedlich auf oxidierende Bedingungen.
Der enzymatische Peroxidabbau kann helfen, die Ausgangslage vor solchen Schritten kontrollierter zu

machen. Forschung zu nachhaltiger Textilverarbeitung ordnet Enzyme gerade deshalb als Bausteine

einer starker prozessintegrierten, weniger aggressiven Chemiefiihrung ein 21

Abwasser- und Nachhaltigkeitsaspekte realistisch betrachtet

Textile Abwasser sind selten durch nur eine Substanz gepragt. Sie konnen Farbstoffe, Salze, Tenside,
organische Stoffe, Faserpartikel und Prozesschemikalien enthalten. Kritische Ubersichten zur
biotechnologischen Behandlung textiler Farbeabwasser zeigen, dass praktische Anwendungen immer
von Matrixkomplexitit, Skalierung, Prozessstabilitit und Wirtschaftlichkeit abhangen 1],

Katalase kann in diesem Gesamtbild einen klaren, aber begrenzten Beitrag leisten: Sie baut
Wasserstoffperoxid ab. Das kann relevant sein, wenn peroxidhaltiges Wasser einer biologischen Stufe
zugefiithrt wird oder wenn oxidative Restaktivitit vor Wiederverwendung oder Ableitung reduziert
werden soll. Wasserstoffperoxid kann in Desinfektions- und Wasserbehandlungszusammenhéangen

antimikrobiell wirken; diese Eigenschaft ist gewollt, kann aber in biologischen Systemen auch stérend

sein [,

Nachhaltigkeit entsteht daher nicht automatisch durch den Einsatz eines Enzyms, sondern durch eine
bessere Prozessbilanz. Wenn Katalase Spiilaufwand, unnétige Reduktionschemikalien oder Wartezeiten
reduziert, kann sie zu einer effizienteren Prozessfiihrung beitragen. Wenn sie jedoch ohne Anpassung

des Gesamtprozesses eingesetzt wird, bleibt der Effekt entsprechend begrenzt.

Was Katalase nicht leistet

Katalase entfarbt keine textilen Abwasser im Sinne eines breiten Farbstoffabbaus. Dafiir werden in der
Forschung andere biologische oder oxidative Systeme diskutiert, etwa Laccasen, Peroxidasen,
mikrobielle Konsortien oder kombinierte Verfahren. Reviews zu textilen Firbeabwassern zeigen, dass
Farbstoffabbau ein eigenes, komplexes Behandlungsthema ist und nicht mit Peroxidentfernung

gleichgesetzt werden sollte [*1],
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For Residual Hydrogen Peroxide Removal In Textile Industry — dose-re
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Katalase entfernt auch keine Salze, keine nichtionischen oder anionischen Tenside, keine Silikate, keine
Hartebildner und keine Faserpartikel. Sie ist kein Ersatz fir Filtration, Spiilfiihrung,
Abwasserbehandlung oder eine abgestimmte Rezepturentwicklung. Ihre Stirke ist gerade die

begrenzte, selektive Funktion.

Ebenso wenig korrigiert Katalase eine zu aggressive Bleiche. Wenn Fasern durch hohe Alkalitit,
Temperatur, mechanische Belastung oder tibermafdige Oxidation geschadigt wurden, kann der
nachtragliche Abbau des Restperoxids diese Schadigung nicht riickgangig machen. Sie kann jedoch

verhindern, dass verbleibendes Peroxid in spateren Schritten weiter wirkt.
Einordnung gegeniiber anderen Enzymen in der Textilverarbeitung

In der Textilindustrie werden verschiedene Enzymklassen eingesetzt, die sehr unterschiedliche
Aufgaben erfiillen. Amylasen entfernen starkehaltige Schlichten, Pektinasen unterstiitzen das
Bioscouring, Cellulasen verandern Zelluloseoberflachen und Laccasen werden im Zusammenhang mit
Farbstoff- oder Phenolchemie diskutiert. Katalase unterscheidet sich davon, weil sie nicht primar die

Faser oder einen Polymerbelag angreift, sondern ein kleines oxidierendes Molekiil abbaut.

Diese Einordnung ist wichtig fiir die Erwartungshaltung. Ein Betrieb, der Glatte, Griff, Pillingverhalten
oder Entschlichtung verbessern mochte, sucht nicht dieselbe Enzymfunktion wie ein Betrieb, der Rest-
H,0, vor dem Firben entfernen will. Ubersichten zu mikrobiellen Enzymanwendungen in der

Textilbranche beschreiben diese Vielfalt an Funktionen und zeigen, dass die Auswahl des Enzyms

immer an die jeweilige Prozessaufgabe gebunden ist [°1,
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Gerade dadurch ist Katalase in der Nassverarbeitung gut verstandlich: Wenn Wasserstoffperoxid das

Problem ist, ist Katalase das passende Enzymprinzip. Wenn ein anderes Problem vorliegt, braucht es
eine andere technische Losung.

-iquid For Residual Hydrogen Peroxide Removal In Textile Industry — re
100 A

80 -

~50% at 8 h

/

60 -

40

Residual activity (%)
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Incubation time at operating temperature (h)

Illustrative stability decay; real retention depends on formulation and conditions,
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Produkt- und Lieferkontext bei Enzymes.bio

,Catalase Enzyme Liquid For Residual Hydrogen Peroxide Removal In Textile Industry” ist ein fliissiges
Katalaseprodukt fiir die Entfernung von Rest-Wasserstoffperoxid in textilen Nassprozessen.

Enzymes.bio ist dabei Lieferant, nicht Hersteller und nicht Priiflabor. Das Produkt wird direkt online in

1-kg-Einheiten verkauft; ein Analysezertifikat und ein Sicherheitsdatenblatt werden bei der Bestellung
mitgeliefert.

Fiir Anwender bedeutet das: Die produktbezogenen Dokumente dienen der Chargen- und
Sicherheitsdokumentation, wahrend die konkrete Prozessintegration im Betrieb selbst an vorhandene
Maschinen, Warenarten und Rezepturen angepasst werden muss. Das ist bei Enzymen besonders

wichtig, weil ihre Leistung im Zusammenspiel aus Substrat, Prozessmilieu und Kontaktbedingungen

entsteht [7,

Praktische Schlussfolgerung

Fliissige Katalase ist ein gezieltes Werkzeug zur Entfernung von Rest-Wasserstoffperoxid nach
oxidativen Textilprozessen. Ihre chemische Funktion ist klar: Wasserstoffperoxid wird katalytisch zu

Wasser und Sauerstoff umgesetzt. Damit kann sie vor Farbung, Druck, Ausriistung oder geeigneten
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Wasserfiihrungen helfen, einen reaktiven Oxidationsmittelrest kontrolliert zu beseitigen.

Der Nutzen ist am grofdten, wenn das Problem tatsachlich Rest-H, 0, ist und die Prozessbedingungen
enzymvertraglich gefiihrt werden. Katalase ersetzt keine vollstindige Prozesskontrolle, keine
Abwasserbehandlung und keine materialgerechte Bleichfiihrung. Richtig eingeordnet ist sie jedoch ein
praziser biokatalytischer Baustein fiir textile Betriebe, die den Ubergang von Peroxidbleiche zu
nachfolgenden Verarbeitungsschritten stabiler, selektiver und potenziell ressourcenschonender
gestalten mochten.
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